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MOLDAGEM

INJECAO
.. DE PLASTICOS

Atualmente, a moldagem por injecdo é o processo mais requisitado para a
transformacado de termoplasticos dada a sua rapidez, a multiplicidade de pecas que
podem ser alcancadas e a precisdo dimensional.

s Neste processo produz-se desde pequenos objetos domésticos, sem grandes
9 J exigéncias funcionais, até pecas segmentadas para a industria automdvel ou
\ aeroespacial que requerem precisdo dimensional e caracteristicas funcionais
p ) elevadissimas.

Experiéncia e
Qualidade de Servico
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INJECAO DE PLASTICOS

INJECAO DE PLASTICOS

D200/i850 |

D80/i210

Desde o seu lancamento que esta série de maquinas possui uma otima reputacdo. Isto deve-se ao trabalho

realizado com as séries anteriores, a combinacdo do feedback dos clientes, a implementacdo de diversos padrbes

de seguranca e certificagcdes, bem como a acumulagdo de experiéncia de construcdo e melhoria da tecnologia do

processamento de materiais.

A principal diferenca entre as duas maquinas esta na forca de fecho: 80 tonf para a D80 e 200 tonf para a D200.

Equipadas com
Robot SWITEK de 3/5 Eixos

[NALTOM

Modulo de Fecho

Elevada Rigidez e Concentricidade

Maior precisdo e estabilidade de movimentos

Sistema de Lubrificagdo Inteligente

Garante o bom funcionamento do equipamento e um
desempenho sempre a niveis elevados

Moddulo de Injecao

Forga da Estrutura

Assegura maior velocidade de injecdo e maior frequéncia de
injecdo, bem como uma maior rentabilidade das pec¢as

Inje¢do Estavel

Garantia de uma injecéo estavel que evita perdas de material

Diminui¢dao da Abrasao

Diminui¢céo da contra pessao e aumento da eficiéncia durante a
plastificacao

Facil Instalagdo

Moldes faceis de instalar

Adaptavel

VICTORY 1560/ 300 TECH

Equipamento apto para injecdo de uma ampla gama de moldagens técnicas, com tecnologia para producdo para
moldes de grandes dimensdes. Com um sistema de grampo preciso e uma excelente distribuicdo particularmente
uniforme da forca de fixacdo, garante uma longa vida util aos moldes utilizados.

Perfeito para solu¢cdes personalizadas, com garantia de uma qualidade de pecas consistentes, mesmo em aplicacdes

com multiplas cavidades.

Vantagens

Moldes de Grandes Dimensdes

Permite novas solucdes e liberdade de construcdo, em moldes de
grande dimensdes e com formas ndo convencionais

Maior Produtividade

Como ndo apresenta colunas, os moldes podem ser trocados
rapidamente

Consisténcia na produg¢ao de pe¢as

Pode ser equipada com diferentes fusos mediantes os requisitos
dos varios materiais

Baixo Tempo de Resposta

Compressao uniforme em todo os moldes, adequada para moldes
com elevado nimero de cavidades

Sistema de Fecho

Movimento de injecédo alterado de modo a diminuir a friccdo entre
a guia linear e o deslizador

Elevada Estabilidade

Garantia de movimentos sem incidentes, com melhorias na
precisdo do sistema

Sistema de fecho com elevada precisdo que garante o paralelismo
entre os moldes

Suporte Otimizado para o Peso do Molde

Com moldes mais pesados, ndo sofre qualquer deflexdo. Possui
tolerancias significamente inferiores as definidas pela norma EUROMAP

0600609

Injecao Adaptavel

Para producado de pecas técnicas complexas, a performance de
injecdo é adaptavel, como o exemplo de pegas muito finas

Controlo de Performance de Inje¢do Elevado

Garantia de pecas moldadas de excelente qualidade e com
elevado grau de reprodutibilidade

Parametros de Plastificagao

As configuragdes do fuso e das varias varidveis hidraulicas sao
altamente ajustaveis, de acordo com os requisitos de plastificacao

Sem Inclinag¢ao ou Rotagao

0000

Mesmo que o molde esteja a abrir ou a fechar, ndo existe qualquer
inclinacdo ou rotacao



TABELA DE PARAMETROS TECNICOS PRODUCAO | PRODUTOS

TEDERIC ENGEL
D8O 0 D200/ i850 Victory 1560/ 300 TECH Unidades

Poténcia da bomba do motor 15 25 48.4 kw
Poténcia de aquecimento 5.4 12.8 19.9 kW
Capacidade do tanque do déleo 135 300 450
Peso da maquina 2.8 6.7 201 ton
Diadmetro do fuso 32 50 55 mm
Relag¢do do fuso 20 20 20 L/D
Capacidade maxima de inje¢do 16 442 763 cm>
Taxa de injecdo 130 201 348 cm3 /s
Pressdo da injegcdo 192.3 192.7 220.0 MPa
Curso da inje¢do 144 225 270 mm
Velocidade de rotagao do fuso 375 247 265 rom
Forg¢a de fecho maxima 800 2000 3000 kN
Maximo de curso (abertura) 330 540 909 mm
Espagamento entre colunas 320 x 320 530 x 530 1100 x 1000 mm
e S mese = - = " Servico de acabamento no final do processo de injecao,
Altura minima de molde 0 720 0 m com altos niveis de exigéncia mecanica e estética,
Curso do ejetor 80 150 200 mm alcancando um pl‘oduto de qua"dade
For¢a do ejetor 28 67 90 kN

Equipamentos Modernos de Inje¢cao de Plastico
que garantem flexibilidade e uma resposta eficaz 1

N

® o




DIVMAC - AUTOMATISMOS E PERIFERICOS INDUSTRIAIS
Rua 12 Maio, Zona Ind. Arrifana, 3701-908 Arrifana - Portugal

TIf: +351 256 810 120 | Fax: +351 256 810 129
info@divmac.pt | www.divmac.pt % A PINTO BRASIL GROUP COMPANY

429 00019




